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INFORME

MEDICION DE ESPESORES
INTERCAMBIADOR DE CALOR DE BAJA PRESION

BLANTA. EQUIPO HOT WATER H23
COMITENTE:
0.AS. S.A

PEDIDO N®  O/C N° 017447

Instrumento Utilizado:

Medidor de espesores por ultrasonido, marca SIUl, MODELO CTS 49.-

Fecha de medicion:20 DE AGOSTO DE 2016.-
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INTRODUCCION

Hemos revisado el intercambiador siguiendo un esquema de reticulado, enla forma gue se ilustra mas
abajo, prestando atencidn a los valores menores que el minimo de fabrica, tomando como referencia
pera elio los catdlogos publicados por las  empresasfabricantes de chapas para fabricacién de
Recipientes a presidn, nacicnales y extranjeros como asitambién ia chservacion de Jas NORMAS ASME
VIll, DIV. |, de disefio de recipientes.

DESCRIPCION DEL EQUIPQ UTILIZADO

Se ha dispuesto en esta oportunidad de un equipo marca SIUl, modelo CTS 49, con un palpador SIUK-
TG5-10L. Transductor de doble elemento o funcidn, capaz de medir en tres modos.{Mormal, Eco-Eco, y
sobre recubrimientao).

El rango de medicién es de: 0,6 a500 mm.an &l modo Pulso-Eco, vy de 2,5 a25 mm.en &l modo Eco- Eco.
Resolucion: 0,01 en todo el rango,

Un icona en pantalia, indica el grado de acoplamiento, asegurando la calidad del acoplamiento en el punto
de contacto anles de realizar la medicidn.

T L CION

Un icona en pantalia, indica el grado de acopiamiento, gue pemmite cualificar el acoplamiento de |a sonda
en el punto de contacto antes de realizar [a medicion. Si &l acoplamiento no es suficiente &l equipo
arojard una lectura errénea, debiendo proceder a revisar el punto, limpiar y volver a colocar gel acoplante,
hasta lograr una calificacion suficiente para reslizar la lectura.

Cuando se detecta un minimo que excede el valor de tolerancia previsto, se welve a medir varias veces
hasta asegurarse de guela medicidn no arrcja emores.

Una vez elaborado el informe, se vuelven a revisar lodas las tablas de valores, a fin de asegurar que no
haya errores en las transcripciones.
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Las presentes observaciones pretenden elertar sobre disminuciones de espesor detectadas en el
accesorio medido, cuyo diferencla con el valor Standard de fabrica, resulte mayor al porcentaje asignado
por nomativa (ASTM A 450/ A 450 — 82 a ) del 10% . Asi por ejemplo para un tubo de diametro
nominal 47sch 40, el espesor expresado en tablas resulta de 3.91 mm, lo que significa que este valor
puede oscilar entre 3.52 y 4.30 mm.

Por lo general, las empresas fabricantes de tubos certificados se atienen a las siguientes nommas;

= AE 250 NF A 49.281

* AMSIB 169

« ASME A/SA 234 WPR

+ ASMEB 16,9

= ASME R 16,28 Edicion 2001

« ASME T Parte D Tabla Y1

« ASTM A 234-02

» ASTM A 23407

« NACE MR 0175 Edicidn 03 conforme a A SME 1T Edicidn 2001
» WRF-095-PEM EX-2004 Rev. 0

= PED 9723EC Ancxo | Pirrafo 7.5

La certificacion de las conexiones cumple con los requerimientos de DN EN 10204 3.1.B e 150 10474 3.1.8,

En nuestra caso se trata de tubos de didmetrn2” céddula 40, seglin datos proporcionades por el
cliente, el espesor nominal es de 3.91 mm.

CRITERIO UTWLIZADO

Para desarrollar la medicidn, adoptamos como Jsta frontal, aquella en que el operario tiene acceso,
guando el intercambiador se encuentra montado sobre el chasis del camion.

Esta ubicacion estd situada de! lado lzquierdo del vehiculo, es decir del lado del conductor, Por lo
tanto, ublcado en su posicidon de trabajo, la parte superdor serd el nivel 10, y la parte Inferor | la
que estd mas cerca del quemador) serd nuestro nivel 1,

En el dibujo se pueden observar la forma en gue se daﬁiénamn los tubos y codos.

Los tubos del nivel superor son designados con subindice 10, en fanto que los del nivel inferior
tienen el subindice 1.

Eltubo de ingreso de liquido, estd designado conla letra A, y es el primer tubo dela derecha, todos
los gque estdn enla misma wverical, flevaran la misma letra, pero  subindice correspondiente a su
nivel, asl A2, A4, AB, son tubos de distintos niveles que estdnenla misma vertical.
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VISTA FRONTAL (LADO DEL CONDUCTOR)

los dibujos son solo indicativos. no responden a estindares de representacion,
Sus dimensiones no son reales niresponden a escala normalizmda alguna,

Dichas secciones se hande contar atrbuyendo origen enla parte frontal del intercambiador
{izquierda de la wsta lateral derecha).
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VISTA LATERAL DERECHA
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En este casc paricular, se ha hecho un control observando el estado general dela tuberia, cuyo
aspecto extemo aparece en perfectas condiciones, con superficies lisas, propias de un equipo recién
consiruido, Se tomaron algunas medidas en  zonas accesibles pero significativas en cuanto a su

posicion.

Zona Infarior: (Mivel 10} cercana & la llama del guemador.

Se auscultaron los tubos : ACF,GIK MO del nivel 10, en el plano o seccion 10. (plano Inferior), que
son los tubos sometidos en forma directa a la llama de! guemador.

Se aobtuvieron los siguientes walores:

INTERCAMBIADOR (NIVEL 1}
TIPO DE POSICIONES
oBs ACIONES
UB. | nivel § ACCESORID] O M K | G F C A e
2 1 1]TUBD 508 | 540 | 534 | 532 | 535 | 654 | 522 | 510 ntvel 1
e

En los niveles inferiores, es decir en los tubos sometidos a lama directa, de carécter oxidante,
el intercambiador presenta tubo de sch 80. Y espesores muy cercanos al de fabrica, con una
leve disminucidn por corrosion externa, y posiblemente interna.

EN &l nivel 1.NIVEL SUPERIOR, se inspeccionaron los siguientes iubos, en la misma extrema {seccidn

10'Y seccidn 1) .
INTERCAMBIADOR (NIVEL 10}
@ 0 L J H E D B A
2" b 10{TUBO 2@2 | 282 | 275 | 268 | 271 | 282 | 283 b 4 rinvet 10
10| TUBD X | 349 | 278|279 | 28 | 282 | 283 x rivel 10

El espesor nominal para tuberia sin costura Diametro2”, Schedule 40, es da 3,91 mm. Se observa una
leve disminucion del espesor , cercana a 1 mm. Todavia el espesor es suficiente para resistic la presidn
de trabajo a la gue se somete al conjunto. No obstante es recomendable Inspacclonar nuevamente en el

transcurso de un afio .

Conclusion:
Desde e punto de wsts del espesor de material, el intercamblador se encuentra

Operativa, en tanto se mantengan las condiciones de operacién Indicadas por el cliente y se
extremen las precauciones.

Se deberd estar atento a posibles incrusiaciones, o comopsién , por lo gue se
recomienda wolver @ inspeccionar en el témino de 1 afio, para evaluar la tasa de desgaste de los

tubos y accesorios.
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PLANTA: EQUIPO HOT WATER H 23
COMITENTE:
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PEDIDON®: QJC N* 017447

Instrumento Utilizado:

Medidor de espesores por ultrasonido, marca SIUl, MODELO CTS 489.-

Fecha de medicion: 20DE AGOSTO DE 2016.-
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Hemos revisado el recipientesiguiendo un esquema de reticulado, en |a forma que se ilustra mas abajo,
prestando atencian alos valores menores gue el minimo de fabrica, tomando como referencia para ello
loscatdlogos publicados por las empresasfabricantes de chapas para fabricacion de Recipientes a presidn,
nacionales y extranjeros como asi también la observacidn de las NORMAS ASME VIIl, DIV, |, de disefio

de recipientes.
DESCRIPCION DEL EQUIPO UTILIZADO
7 s "

Se ha dispuesto en esta oportunidad de un equipo marca S,
modelo CTS 49, con un palpador SIUl- TG5-10L, Transductor
de doble elemento o funcion, capaz de medir en tres
medos.(Normal, Eco-Eco, y sobre recubimiento )

El ranga de medicién es de: 0,6 a500 mm.en &l modo Pulso-
Eco, yde 2,5a25 mm.en el modo Eco- Eco.

Resolucion: 0,01 en todo el rango.
Un icono en pantalla, indica el grado de acoplamiento,

asegurando la calidad del acoplamiento en el punto de
contacto antes de realizar Ia medicidn.

TAREAS DE CONTROL DE LA CALIDAD DE LA MEDICION

Un icono en pantalla, indica el grado de acoplamiento, que pemmite cualificar el acoplamiento de la sonda en
el punto de contacto antes de realizar la medicion. Si el acoplamiento no es suficiente el equipo arrojara
una lectura erdnea, debiendo proceder a revisar el punto, limpiar y volver a colocar gel acoplante, hasta
lograr una calificacion suficiente para realizar la lectura.

Cuando se detecta un minimo que excede el valor de tolerancia previsio, se vuelve a medir varias veces
hasta asegurarse de gue la medicion no arroja emores.

Una vez elaborado & informe, se vuelven a revisar todas las tablas de wvalores, a fin de asequrar gue no
haya errores enlas lranscripciones.
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Las presentes observaciones pretenden dejar constancia del espesor detectadodurante la medicion,
teniendo en cuenta que el equipo s encuentra reciénfabricadao.

Esquema de punios cblenidos.

Pileta Agua Caliente H23

TiP0 DE POSICIONES OBSERVACIONES
@ | UB. |NIVEL) accesomo | 1 i 3 4 5 & 7 B 9 10 | 11
[ 588 | 550 | 644 | 652 | 688 | 552 | 567 | se2 | 562 | 535 | 558
B G85 | 610 | 650 | 665 | 855 | S0 | 504 ] 551 | 429 | 6541 | 540
A 644 | 610 | 653 ) 657 | 645 |60 | 620 | 626 | 614 | &9 | 6O8

12 § 13 | 14 § 45§ 16 § 17 | 18 § 18 § 20§ 22
¢ 556 | 624 | 576 | 507 | 831 | 58 | 541 | 588 | as X
B 680 | 603 | 59 | sor [sar [ser | as [ sasfaza]| x | x
A& B2 | 623 ] 550 | 643 | 613 | 623 | 616 | 639 | 564 64D | 638
OBSERVACIONES

El equipo inspeccionado es de reciente construccién y no presenta desgastes por comosion Intema.
Se observa un estado general muy bueno, con valores muy similares entre seres.

Se ha efectuado simultdneamente a la mediclon deespesoresuna rewision parcial, consigtente en una
inspeccion visual, comprobandose que la superficie no presenta abolladuras, ni abombamientos, fisuras, en
los laterales,
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